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1. WSTEP

Przedmiotem opracowania sg podstawowe zasady montazu szalunkow
i grodzi sciennych, przeznaczonych do konstruowania scianek dziatowych oraz
budowy pomieszczen okretowych.

2. CHARAKTERYSTYKA MATERIALOW

Ptyta scienna wykonana jest z blachy stalowej ocynkowanej o gr. 0,6 mm,
pokrytej folig dekoracyjng PCV lub powtokg RAL i zabezpieczona folig ochronng
zdzieralng. Pomiedzy oktadzinami z blachy stalowej znajduje sie rdzen izolacji
termicznej i akustycznej wykonany z wetny mineralnej o réznej gestosci,
stosownej do klasy ptyt.

Ptyty wykonane sg w wersji dwustronnie dekoracyjnej lub jednostronnie, ze
strong druga wykonang z blachy ocynkowanej. Wzdtuzne krawedzie ptyt, spiete
tacznikiem sg tak uksztattowane, ze tworzg “wtasne piora”, ktore po ztozeniu
ptyt, dajg bezprofilowe potgczenie stykowe sciany. Poza ptytami z tgcznikiem w
asortymencie produkcji sg ptyty jednostronnie ostrokrawezne, stosowane
miedzy innymi do rozpoczecia szalowania. Ptyty produkowane sg
w grubosciach: 25;50175 mm.

2.1. Profile montazowe wykonywane sg z blachy stalowej ocynkowanej
ogrubosciach:1,2i1,5mm.

2.2. Profile wykonczeniowe i tgczgce wykonywane sg z blachy stalowej
ocynkowanej pokrytej folig PCV lub powtokg RALo gr.0,6 mm.

3. ZESTAWIENIE PROFILI

1. | ZLACZE — —_ MATERIAL:
~OMEGA-I” \.‘:’.’ Blacha stalowa ocynk. gr. 0,6 mm

pokryta folig PCV lub RAL
KK18-96/B-15-002

— | . I max =2500 mm
46; 60
a=25; 50mm
2. | PROFIL MATERIAL:
DOLNY | 50 ‘ Blacha stalowa ocynk. gr. 1,2 mm

KK18-98/B-12-027 ‘ | I I max =2500 mm
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KATOWNIK

KK18-98/B-12-021

MATERIAL:
Blacha stalowa ocynk. gr.1,2 mm

| max =2500 mm

<« 2 »
a=25; 30
PROFIL MATERIAL:
DOLNY <« B p <« B p Blacha stalowa ocynk. gr. 1.2 mm
A
KK18-98/B-12-028 | | | | S I max =2500 mm
v
< 80 >
PROFIL MATERIAL:
DOLNY «B Blacha stalowa ocynk. gr.1,2 mm
A
KK18-98/B-12-027 | | - I max =2500 mm
v
PROFIL A MATERIAL:
GORNY Blacha stalowa ocynk. gr.1,2 mm
KK18-98/B-12-026 2 I max =2500 mm
—_— v
«Bra N peBy
PROFIL A MATERIAL:
GORNY Blacha stalowa ocynk. gr.1,2 mm
KK18-98/B-12-023 3 I max =2500 mm
v
<« U »
PROFIL XI A MATERIAL:
Blacha stalowa ocynk. gr. 0,7 mm
KK18-98/B-15-301 . pokryta folig PCV lub RAL
! I max =2500 mm
<« 0 »
b=30; 50
PROFIL a MATERIAL:
GORNY b Blacha stalowa ocynk. gr.1,2 mm
KK18-98/B-12-024 2 I max =2500 mm
]
v

PR A R A EDEAIN
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PROFIL
GORNY

KK18-98/B-12-025

|

FEGEIVIN

MATERIAL:
Blacha stalowa ocynk. gr.1,2 mm

| max =2500 mm

PROFIL
GORNY

KK18-98/B-12-022

v

PEERSPRARS

MATERIAL:
Blacha stalowa ocynk. gr.1,2 mm

| max =2500 mm

KK18-98/B-15-017

pokryta folig PCV lub RAL

| max =2500 mm

12. | PROFIL A MATERIAL:
GORNY Blacha stalowa ocynk. gr.1,2 mm
KK18-98/B-12-023 2 I max = 2500 mm
v
«®p
13. | PROFIL MATERIAL:
PRZYSCIENNY C Blacha stalowa ocynk. gr. 0,6 mm
A pokryta folig PCV lub RAL
KK18-98/B-15-015 || 8
v [ max =2500 mm
< 25 "ﬁ>
14. | PROFIL <« MATERIAL:
NAROZNY C C,‘ Blacha stalowa ocynk. gr. 0,6 mm
NX pokryta folig PCV lub RAL
KK18-98/B-15-020
o [ max =2500 mm
b R10
v
< 15 >
15. | PROFIL MATERIAL:
NAROZNY B A Blacha stalowa ocynk. gr. 0,6 mm
2 2 pokryta folig PCV lub RAL
KK18-98/B-15-018 MR g
AR | max = 2500 mm
R10 10
Vv
16. | PROFIL MATERIAL:
PROWADZACY . Blacha stalowa ocynk. gr. 0,6 mm
] >
A
v

[ ]

a=25; 50

»
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PROFIL
PRZYSCIENNY B
KK18-98/B-15-014

MATERIAL:
Blacha stalowa ocynk. gr. 0,7 mm
pokryta folig PCV lub RAL

| max =2500 mm

18. PROFIL' r__’ MATERIAL:
PRZEJSCIOWY A Blacha stalowa ocynk. gr. 0,7 mm
pokryta folig PCV lub RAL
KK18-98/B-15-021 8 —_—
R | max = 2500 mm
v v
<« p a0y
19. | PROFIL MATERIAL:
OPOROWY Blacha stalowa ocynk. gr. 1,5 mm
KK18-98/B-12-018 - I max =2500 mm
20.| NAROZNIK MATERIAL:

KK18-98/B-13-027

150

150
190

B

strona

A

1. Blacha stal. ocynk. gr. 0,6 mm
pokryta folig PCV lub RAL

2. Wetna mineralna o gestosci
175 kg/m3 w lamelach

4. MONTAZ ZAMOCOWAN SZALUNKOW

4.1.

4.2.

Warunki przystgpienia do montazu zamocowan:

a) zakonczone prace traserskie i pomiarowe,

Montaz profilidolnych
Profile dolne mozna spawac, nitowac lub przykreca¢ do poktadu
wg szczegotowej dokumentacji techniczne;.

Po montazu profili nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ pod wzgledem
wymiarowym ze szczegolnym uwzglednieniem przekgtnych
pomieszczen. W rejonie drog transportowych zabezpieczyc¢ profile przed
Zniszczeniem.

wykonana izolacja.

) zakonczony montaz zbrojenia i wyposazenia zgodny zdokumentacja,
c) zakonczona konserwacja scian, sufitow i poktadow stalowych,
)

»
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Ptyta grodziowa B15-50; C-50 Ptyta szalunkowa B0/B15-25; C-25

- —

|

2

Poktad stalowy

T 7 77777777777
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Ptyta grodziowa B15-50; C-50 Ptyta grodziowa B15-75

ﬁﬁ

4.3. Montaz profiligdérnych
Montaz mozna przeprowadzi¢ przed postawieniem scian; wowczas
konieczne jest zastosowanie luzu montazowego h: 25 mm (luz wiekszy niz
wysokosc profilidolnych).

W przypadku montazu profiligérnych po zamontowaniu scian w profilach
dolnych, luz montazowy nie jest wymagany. Luz mozna zastosowac
w przypadku przewidywanego demontazu ptyt. Profile gorne sg nitowane
lub spawane do pokfadu albo burty statku przy pomocy ptaskownikow,
katownikow itp. Elementy typu ptaskownik, kgtownik nie sg przedmiotem
dostawy SEC SYSTEMS.

»
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Katownik

Sufit kl. BO; C \ ) Sufit kL. BO; C

Ptyta szalunkowa B0/B15-25; C-25 | Ptyta szalunkowa B0/B15-25; C-25

ANANRNNRNRANANANNNNN

]

Sufit kl. BO; C _ Ptyta grodziowa B15-75

Przy stosowaniu naroznikow prefabrykowanych, ze wzgledow
montazowych nie nalezy stosowac profiligérnych (w poblizu naroznikow).

4.4, Montaz profilioporowych
Dla dodatkowego usztywnienia scian szalunkowych (gr. 25 mm) mozna
stosowac profile oporowe [poz. 19]. Profile oporowe mocuje sie do sciany
stalowej przy pomocy pretow lub ptaskownikow, w odlegtosci
odpowiedniej do przebiegu ptyt sciennych i wysokosci rownej potowie
wysokosci ptyty.

Kolejnos¢ montazu ptyt dobiera sie tak, aby przed montazem nastepnej
ptyty ptaska czes¢ zamka przylegata do profilu oporowego. Ptaskg czesc
zamka kazdej ptyty nituje sie do profilu oporowego.

»
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5.

5.1

52.

5.3.

5.4.

5.5.

6.

MONTAZ SCIAN SZALUNKOWYCH

Warunkiem przystgpienia do montazu scian w rejonie pomieszczen, jest
zakonczenie montazu zamocowan oraz prac poprzedzajgcych wykonania
szalowania.

Pobra¢ z magazynu lub miejsc sktadowania pakiety ptyt szalunkowych
i profili oraz dostarczy¢ w okreslone rejony wyposazania.

Ptyty szalunkowe o niektorych wzorach folii dekoracyjnej nie moga byc¢
odwracane przy montazu.

Pierwszg ptyte nalezy potaczy¢ z profilem dolnym po jej uprzednim
ustawieniu w pionie, nitem jednostronnym F3x10. Mocowanie ptyt do
profili dolnych wykonywac systematycznie co okoto 1000 mm. Wskazane
jesttgczenie w tej samej podziatce ptyt wich gornej czesci.

W czasie montazu ptyt naderwac folie ochronng na krawedziach ptyt
Z miejsc ich tgczenia sie ze sobg (zamkow) oraz z miejsc wchodzacych
w profile tgczeniowe oraz profile gorne i dolne. Naderwang folie skleic¢ ze
sobg przy pomocy tasmy samoprzylepnej, celem zabezpieczenia ptyt
przed zniszczeniem lub zabrudzeniem folii dekoracyjnej.

POLACZENIA PLYT

Potgczenia narozne ptyt uzyskuje sie przy pomocy standardowych profili
montazowych lub poprzez zastosowanie gotowych naroznikdw [poz. 20] (ptyt
naroznych).

Profile montazowe sg mocowane do scian przy pomocy nitow jednostronnych
typu POP. Rodzaj zastosowanego profilu zalezy od konkretnej sytuacji na statku
i od kierunku montazu ptyt sciennych.

Przy zastosowaniu oprofilowania stosuje sie standardowe moduty ptyt
sciennych (podstawowy modut m = 600 mm). Ostatnie ptyty docina sie na
wymiarwynikajgcy z gabarytow pomieszczen.
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W przypadku zabrudzenia szalunkéow, miejsca zabrudzone nalezy
przemyc roztworem letniej wody z mydtem lub tagodnych detergentow
stosowanych do uzytku domowego, nie zawierajgcych amoniaku.

W obu przypadkach zaleca sie stosowanie srodkéw uznanych
producentow swiatowych.
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Producent oswiadcza, iz dane wyposazenie
morskie jest zgodne z zasadniczymi
wymaganiami dyrektywy 2014/90/UE. Petna
wersja deklaracji zgodnosci jest dotgczona
do produktu, lub pod adresem e-mail:
info@sec-systems.pl

Warunki gwarancji dostepne sg na stronie:
www.sec-systems.pl/docs/
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